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 ی زندستگاه خاموت ی منیو ا  یاتیستورالعمل عملد

 MAO-WR-004:  سندشناسه  

 كپي، تكثير و يا تغيير اين سند به هر طريق توسط هر فرد درون يا خارج شركت مجاز نیست.

 در موقع استناد به اين سند توجه گردد كه آخرين بازنگري داراي ارزش بوده و نسخ قديمي فاقد اعتبار است. 

 گردد.(" و اسناد منسوخ، به مهر قرمز "منسوخ است" ممهور ميمعتبر است)اسناد معتبر، داراي مهرسبز "

 تصویب کننده  تائید کننده  تهیه کننده  آخرین ویرایش: 

  نام و نام
 خانوادگ 

 محمدحسین فیروزی  ی احیس نی دمحمدحسیس  ی احیس نی دمحمدحسیس 

 مدیر عامل  معاونت مال  معاونت مال  سمت 

 01/01/1405 01/01/1405 01/01/1405 تاریخ

 امضاء
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 هدف  . 1

زنی، کاهش خطرات  برداری ایمن و کارآمد از دستگاه خاموتهدف از این دستورالعمل، تعیین ضوابط استاندارد برای بهره

های تولیدی مطابق با نقشه، مشخصات فنی  احتمال برای اپراتور، افزایش طول عمر دستگاه و اطمینان از کیفیت خاموت

 و الزامات اجرایی پروژه است. 

 دامنه کاربرد  . 2

تکنسین کارکنان،  برای تمامی  ماشیناین دستورالعمل  کارگاه و مسئولان  سرپرستان  اپراتورها،  با  ها،  هر نحو  به  که  آلات 

 باشد. الاجرا میدر کارگاه در ارتباط هستند، لازم  CNCمکانیکی، هیدرولیکی و زنی اعم از های خاموتدستگاه

 تعاریف  . 3

 دهی میلگرد در ابعاد و زوایای مشخص. کاری و شکلدستگاهی جهت برش، خم زنی:دستگاه خاموت •

 زنی.دیده، مجاز و مسئول کاربری دستگاه خاموتفرد آموزش اپراتور: •

 کلیدی برای توقف فوری دستگاه در شرایط خطر یا بروز نقص فنی.  (:E-Stopکلید توقف اضطراری ) •

 کننده میلگرد به داخل دستگاه. بخش هدایت (:Feederفیدر ) •

 شود. ای از دستگاه که برای ایجاد ابعاد و فرم موردنظر خاموت استفاده میقطعه قالب خم: •

سلامت  های پیشگیرانه، دورهمجموعه فعالیت  نت )نگهداری و تعمیرات(: • آمادگ و  ای و اصلاحی جهت حفظ 

 دستگاه. 

 شود. شده ثبت میفرم یا مستندی که در آن نوع خرابی، زمان بروز، وضعیت دستگاه و اقدام انجام  گزارش خرابی: •

 ها مسئولیت . 4

 سرپرست کارگاه  . 4.1

 نظارت بر حسن اجرای این دستورالعمل  •

 اطمینان از استفاده صحیح و ایمن از دستگاه  •

 دیده اطمینان از حضور اپراتور مجاز و آموزش •

 های مربوطه ها و فرملیستکنترل ثبت و ارسال چک •

 اپراتور دستگاه  . 4.2

 رعایت کامل کلیه نکات ایمنی و فنی •

 استفاده از تجهیزات حفاظت فردی  •

 های قبل از شروع کار انجام بازرسی •

 های روزانه، هفتگی و ماهانه طبق برنامه لیستتکمیل چک •

 آلات اعلام فوری هرگونه خرابی، نقص، صدای غیرعادی یا عملکرد نامناسب دستگاه به سرپرست ماشین •

 خودداری از هرگونه تعمیر، باز کردن، دستکاری یا تغییر در تنظیمات بدون مجوز  •
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 آلات / واحد فنی و تعمیرات سرپرست ماشین . 4.3

 یابی های خرابی و اقدام برای عیببررسی گزارش •

 ای و تعمیرات تخصصی های دورهانجام سرویس •

 استفاده از نیروی متخصص در صورت نیاز  •

 برداریبررسی وضعیت عملکرد دستگاه و تأیید آمادگ بهره •

 هانگهداری سوابق سرویس، تعمیرات و خرابی •

 های عملیاتی پروتکل . 5

 نیازهاالزامات ایمنی و پیش . 5.1

 پیش از شروع کار با دستگاه، رعایت موارد زیر الزامی است: 

 دستکش ضدبرش، عینک ایمنی، کفش ایمنی و لباس کار مناسب استفاده از  •

 های گیرنده در قطعات متحرک خودداری از پوشیدن لباس گشاد، آویزان یا دارای بخش •

 اطمینان از عدم حضور افراد غیرمسئول در محدوده کار دستگاه  •

 خشک و تمیز بودن کف کارگاه و نبود روغن، گریس یا مواد لغزنده •

 مناسب بودن روشنایی محیط کار  •

 اطمینان از سلامت سیم برق، دوشاخه، تابلو برق و کلید اضطراری •

 اطمینان از استقرار صحیح دستگاه و نبود لرزش یا ناپایداری غیرعادی •

 سازی دستگاه آماده . 5.2

 برداری، اقدامات زیر انجام شود: پیش از بهره

 های مکانیکیکاری نقاط لغزشی در دستگاهکاری و روانروغن •

 ها و قطعات درگیر از نظر:  ها، قالبها، تیغهدندهبررسی وضعیت چرخ •

o  ترک 

o شکستگی 

o پریدگ لب 

o  سایش غیرعادی 

 تنظیم میلگرد موردنظر روی فیدر •

 نصب قالب مناسب با ابعاد خاموت موردنیاز، مانند:   •

o 20×20 

o 15×30 

o  یا سایر ابعاد مطابق نقشه 

 اطمینان از بسته بودن و محکم بودن قطعات قابل تنظیم  •



 یزندستگاه خاموت  یمنی و ا  یاتیستورالعمل عملد

 
 

 

ماشین آلات                       000 

MAO-WR-004 

 تنظیمات اصل  . 5.3

 بر اساس نوع دستگاه، تنظیمات زیر انجام شود: 

 های برقی یا هیدرولیکیکاری در دستگاهتنظیم سرعت خم •

 تعیین زاویه خم مطابق نیاز پروژه، معمولًا:   •

o 90  درجه 

o 135 درجه 

 CNCهای تنظیم طول ورودی میلگرد در دستگاه •

 CNCهای کنترل و اطمینان از صحت کالیبراسیون سنسورها در دستگاه •

 کنترل تطابق تنظیمات با نقشه اجرایی و برنامه تولید  •

 زنیمراحل اجرای عملیات خاموت . 5.4

 صورت صاف، تمیز و بدون اعوجاج در داخل فیدر یا گیره قرار دهید. میلگرد را به .1

 قرار دهید.  اتوماتیکیا  دستیدستگاه را بر اساس نیاز در وضعیت  .2

 ابتدا یک نمونه خاموت آزمایشی تولید کنید.  .3

 بررسی نمایید.  متر، کولیس یا شابلون کنترل ابعاد نمونه را با  .4

 در صورت تأیید ابعاد، عملیات تولید انبوه آغاز شود.  .5

 هنگام کار، از ایستادن در جلوی دستگاه یا محل خروج قطعه خودداری شود.  .6

 در حین کار، اپراتور باید به صدای غیرعادی، لرزش نامتعارف یا افت کیفیت خم توجه داشته باشد. .7

 کلید توقف اضطراری باید همواره در دسترس اپراتور باشد.  .8

در صورت گیر کردن میلگرد، دستگاه فوراً خاموش شود و تا توقف کامل حرکت، هیچ اقدامی در محدوده خطر   .9

 انجام نشود. 

های متحرک در زمان روشن بودن دستگاه ممنوع  ورود دست یا هر ابزار غیرایمن به محدوده تیغه، قالب یا بخش . 10

 است. 

 اقدامات در صورت بروز خرابی  . 5.5

خم غیرعادی، کاهش دقت  صدای  فنی،  نقص  خرابی،  هرگونه  بروز  صورت  عملکرد  در  اختلال در  یا  کاری، گیرکردن میلگرد 

 دستگاه، رعایت موارد زیر الزامی است: 

 باشد. می  ممنوعاقدام اپراتور جهت تعمیر دستگاه  •

 اپراتور موظف است بلافاصله:   •

o  دستگاه را متوقف کند 

o در صورت لزوم برق اصلی را قطع نماید 

o  گزارش دهد  آلاتسرپرست ماشینموضوع را به 
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 آلات موظف است:  سرپرست ماشین •

o یابی کند دستگاه را بررسی و عیب 

o  در صورت نیاز از افراد متخصص یا تعمیرکار مجاز استفاده نماید 

 اندازی مجدد دستگاه پیش از رفع کامل عیب و تأیید مسئول مربوطه ممنوع است. راه •

 آلات ارسال شود. ثبت و به دفتر ماشین فرم گزارش خرابیهر خرابی باید در  •

 پایان کار  . 5.6

 در پایان هر شیفت کاری یا پس از اتمام عملیات، موارد زیر انجام شود: 

 ها و سطوح کاری از براده و ضایعات ها، قالبتمیز کردن تیغه •

 خاموش کردن کامل دستگاه  •

 قطع برق اصلی دستگاه •

 شده و ضایعات اطراف دستگاهآوری میلگردهای بریدهجمع •

 های تولیدی انبارش مناسب خاموت •

 ثبت تعداد تولید در فرم یا دفتر کارگاه  •

 شده برای پیگیری در شیفت بعدی یا واحد فنی ثبت هرگونه ایراد مشاهده •

 نگهداری و تعمیرات )نت(  . 6

 منظور افزایش عمر مفید دستگاه، کاهش توقفات ناگهانی و حفظ کیفیت تولید، اجرای برنامه نت زیر الزامی است: به

 اقدام مربوطه  بازه زمانی 

 های آهن و آلودگ ها و ناحیه کاری از برادهها، تیغهتمیزکاری قالب روزانه

 های غیرعادی و وضعیت قطعات درگیر ها و اتصالات، بررسی لرزشسفت کردن پیچ هفتگی

 های متحرک، تست عملکرد سنسورها و مدار فرمان برق کاری بخشگریس ماهانه 

 شده دیده و رفع عیوب فنی مشاهدههای کند یا آسیبتعویض تیغه حسب نیاز 

 باشد. هرگونه تغییر در تنظیمات دستگاه توسط افراد غیرمجاز ممنوع می نکته:

 

 های کنترلها و فرملیستچک منظا . 7

چک است  موظف  فرملیستاپراتور  و  زمانها  طبق  را  مربوطه  به  های  و  نموده  تکمیل  مشخص  ماشینبندی   آلاتدفتر 

 ارسال نماید. 

ها دارای شماره، تاریخ، نام اپراتور، نام دستگاه و محل امضا باشند تا قابلیت پیگیری و بایگانی شود این فرمپیشنهاد می

 داشته باشند. 
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 زنی لیست روزانه دستگاه خاموتچک . 7.1

 قبل از شروع هر شیفت کاری  زمان تکمیل:

 اپراتور  مسئول تکمیل:

 اطلاعات عمومی 

 تاریخ: •

 شیفت:  •

 نام اپراتور: •

 شماره یا کد دستگاه:  •

 محل استقرار دستگاه:  •

 موارد کنترل 

 توضیحات  وضعیت  شرح مورد بازرسی  ردیف 

   سالم / معیوب  سلامت کابل برق، دوشاخه و اتصالات برقی  1

   سالم / معیوب  عملکرد صحیح کلید توقف اضطراری  2

   بله / خیر  تمیز بودن محیط اطراف دستگاه 3

   بله / خیر  خشک بودن کف کارگاه و نبود لغزندگ  4

   سالم / معیوب  ها از نظر شکستگی و کندی سلامت تیغه  5

   سالم / معیوب  پریدگ ها از نظر ترک یا لب سلامت قالب  6

   سالم / معیوب  ها و قطعات متحرک دنده بررسی چرخ 7

   انجام شد / انجام نشد  کاری نقاط لازم روان  8

   بله / خیر  نصب صحیح قالب متناسب با ابعاد خاموت  9

   بله / خیر  عملکرد عادی دستگاه در تست اولیه  10

   بله / خیر  نبود صدای غیرعادی در حین کار آزمایشی  11

   بله / خیر  استفاده اپراتور از تجهیزات حفاظت فردی  12
 

 نتیجه نهایی: 

 برداریقابل بهره •

 برداریغیرقابل بهره •

 امضای اپراتور: 

 امضای سرپرست / مسئول مربوطه:
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 زنی لیست هفتگی دستگاه خاموتچک . 7.2

 پایان هر هفته  زمان تکمیل:

 آلات اپراتور با هماهنگی سرپرست ماشین مسئول تکمیل:

 توضیحات  وضعیت  شرح مورد ردیف 

   مناسب / نامناسب هاها و مهره سفت بودن پیچ  1

   عادی / غیرعادی  بررسی لرزش غیرعادی دستگاه 2

   انجام شد / انجام نشد  های متحرک تمیزی کامل بدنه و بخش  3

   مناسب / نیازمند تعویض  هابررسی سایش تیغه  4

   سالم / معیوب  هابررسی سلامت قالب  5

   مناسب / نامناسب هابررسی عملکرد فیدر و گیره  6

   وجود ندارد / وجود دارد  شدگ در قطعات بررسی علائم نشتی یا شل  7

   مناسب / نامناسب کنترل نظم و نظافت اطراف دستگاه 8
 

 امضای اپراتور: 

 آلات: امضای سرپرست ماشین
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 زنی لیست ماهانه دستگاه خاموتچک . 7.3

 ماهانه زمان تکمیل:

 آلات با ثبت نظر اپراتورواحد فنی / سرپرست ماشین مسئول تکمیل:

 توضیحات  وضعیت  شرح مورد ردیف 

   سالم / معیوب / ندارد  CNCتست سنسورها و سیستم کنترل در دستگاه  1

   سالم / معیوب  بررسی تابلو برق و مدار فرمان 2

   سالم / معیوب  کشیها و سیم بررسی وضعیت کابل  3

   انجام شد / انجام نشد  های متحرککاری کامل بخش گریس  4

   مناسب / نیازمند تنظیم  کنترل دقت زوایای خم  5

   مناسب / نیازمند تنظیم  کنترل دقت ابعادی خاموت تولیدی  6

   عادی / نیازمند تعویض  بررسی استهلاک قطعات مصرفی 7

   تأیید / عدم تأیید  بررسی کلی وضعیت ایمنی دستگاه 8

 

 نتیجه بازدید ماهانه: 

 ادامه کار مجاز است  •

 ادامه کار منوط به تعمیر / تنظیم است  •

 امضای واحد فنی: 

 آلات: امضای سرپرست ماشین
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 زنی فرم گزارش خرابی دستگاه خاموت . 7.4

 آلات تحویل شود. این فرم باید در زمان بروز هرگونه خرابی یا توقف غیرعادی تکمیل و به دفتر ماشین

 اطلاعات پایه 

 تاریخ: •
 ساعت:  •
 نام اپراتور: •
 شماره / کد دستگاه:  •
 محل استقرار: •

 
 شرح خرابی 

 نوع خرابی:  •
 شرح کامل مشکل:  •
 وضعیت دستگاه هنگام خرابی:   •

o  در حال تولید 
o  در حال تست 
o اندازیهنگام راه 
o  هنگام توقف 

 آیا صدای غیرعادی وجود داشت؟ بله / خیر  •
 آیا دستگاه متوقف شد؟ بله / خیر  •
 آیا برق دستگاه قطع شد؟ بله / خیر  •

 
 اقدام اولیه اپراتور 

 توقف دستگاه  •
 قطع برق  •
 آلات اطلاع به سرپرست ماشین •
 سایر:  •

 
 آلات نظر سرپرست ماشین

 شده: عیب اولیه تشخیص داده •
 نیاز به تعمیرکار متخصص: بله / خیر  •
 دستگاه تا اطلاع ثانوی از سرویس خارج شود: بله / خیر  •
 تاریخ رفع عیب:  •
 کننده:نام تعمیرکار / واحد رسیدگ •

 
 امضای اپراتور: 

 آلات: امضای سرپرست ماشین

 امضای واحد فنی: 


